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说明：使用本机前请详细阅读本书内容，理解并熟悉本机使

用方法和做到注意事项说明的内容。

一、适用范围
本机是经对气动封口机做出较大的改进制作而成，采用电动

封口，恒温控制，使得封口质量得到明显改善，本机工作稳

定封口美观，封口纹理清晰美观，是复合膜袋的理想封口设

备。本机劳动强度比传统的脚踏式封口机大大减轻，压力更

有保障，使封口质量更加理想。它广泛适用于食品，医药，

土特产，电器元件，工厂商店服务行业的产品包装封口。

二、主要技术参数：
电源：220V交流电（家用电）

功率：1100W（定制模具会有所变化）

加热功率：1050W（定制模具会有所调整）

封口时间：0.01-99.99秒

封口长度：小于 400MM
重量：约 80KG
外形尺寸：550MMX445MMX1140MM

三、操作方法：
1、本机采用单相交流电源，配有外壳接地三扁插头。使用

时，必须做好接地保护。注意：不要将机器放置在潮湿的

环境中工作以免产生触电危险。

2、从机器右方品字插座插上电源线，打开总电源开关，电



源指示红灯亮起，按下显示屏电源，屏幕显示可根据自己需

要设定参数，见按键功能说明。

3、根据不同的薄膜材料和厚度需要不同的温度。（一般设定

方式是加到薄膜已经开始收缩的温度下降 3-5 度即可）。不

同封口材料，需要确定不同的温度和封口速度，而温度与速

度是相关的。在实际操作中必须进行调节试验，反复多次，

调节不同温度和相应封口速度，达到满意为止。

4、设定封口时间，根据不同的薄膜材料和厚度设定封口的

时间，一般在 1-2 秒之间。以封口牢固、美观为标准。封口

温度选择与封口速度有直接关系，同样材料，温度选择高时，

封口时间可以缩短，速度可提高，温度低时，封口时间需要

加长，薄膜厚度越厚，温度也需越高，反之一样。

5、等到温度到达设定温度之后就可以试机封口，右旋急停

开关解锁，把薄膜袋要封压得部分均衡的放在封口下模具的

上方，用脚压踏脚踏开关机器开始工作，延时到所设定的时

间后封口模具分开，封口完毕。

四、机器保养：
1、每班给机器上下活动的导轴加滴润滑油（每根 2-3 滴即

可）。

2、工作完成后清理工作台面和模具上的脏东西保持机器的

整洁卫生和模具纹路清晰。

3、长时间不使用请用铜丝刷沾温水刷洗压纹模具刷干净后

擦干然后涂上一层防锈油，以免长期放置后模具被锈蚀从而

造成损坏。



4、经常观察封口模具的条纹对封时是否准确，发现不准确

时应及时调整以免损坏封口模具和影响封口效果。

注意事项：清理机器或人员长时间离开时必须把急停开关

锁住和关闭电源，防止机器伤人。机器在接通电源的情况

下，身体的任何部位都不允许出现在机器封口模具封合范

围内，防止被压伤，维修需请有维修经验的技术员来维修，

电动部分的检修需要有专业人员进行，以免发生危险！

五、故障简易自查表：

故障现象 故障原因 排除方法

打开电源开关后指

示灯不亮

1.电源插座没插好；

2.指示灯烧坏；

1.插好电源插座；

2.更换同型号的指示灯；

踩压脚踩开关机器

不工作

1.急停开关被锁住；

2.脚踩开关损坏；

3.继电器损坏；

1.右旋急停开关解锁；

2.更换脚踩开关；

3.更换继电器；

工作灯亮但是模具

不下压

1 电源没有打开；

2 急停开关没有扭开

打开电源开关；

向右扭开急停开关

不加温或加温慢 1.加热管烧坏（或者其

中一根损坏）

2.10A保险管烧坏；

1. 更换损坏的加热管；

2.排查故障后，更换 10A 保

险管；

温度一直往上升 1. 固态继电器损坏；

2.加热管漏电；

1.电热管导线破皮或短路，排

除故障后更换固态继电器；

2.更换漏电的加热管；

模具合上后不会自

动分开

1；脚踩开关损坏；

2.感应开关位置不对；

1.更换脚踩开关；

2.调整感应开关；

谢谢您选用本厂的产品，感谢您的使用！

机器在不断的更新中如有个别不详或不符合的地方敬请谅解。

欢迎您提出意见或批评！


